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Isbirlikci Robot Kaynak Sistemi

Kaynak Gii¢ Kaynagi Teknik Parametreleri

Model

Nominal giris voltaji

Giris frekansi
Nominal yiksiz gerilim
Nominal cikis akimi / voltaji
Cikis akimi araligi

Gikis Voltaj araligi

GOrev dongusi

Kaynak yontemleri

Uygulanabilir malzemeler
ve tel capi

X350L
380VAC
50Hz
80V
350A/31.5V
30-350A
12-45V

350A/100%/40°C
Kisa devre/Tek darbe/
Ultra disik sicrama

Karbon celigi/Paslanmaz
celik@0.8~1.6mm

X500
380VAC
50Hz
80V
500A/39V
30-500A
12-45V
500A/100%/40°C

Kisa devre/Tek darbe

Karbon celigi/Paslanmaz
celik@0.8~1.6mm



“Uygulamalar Y

Demiryolu tasimaciligl, otomobil, tersane, celik yapi, konteyner,
makine, hirdavat ve diger endistriler, agir sanayinin
zorlu ortam kosullarindaki operasyonlar icin tercih edilir.

Uriin 6zellikleri

Kullanimi kolay

Cobot, kaynak noktasi konumunu sirudkler, insan-makine etkilesim
arayuzinu kaynak torcuna entegre eder. Kod programlama
gerektirmez, kaynak sayisini dogrudan ayarlar, kaynak islemine
uyum saglar ve salinim ve ¢cok katmanli islevleri secebilir.

Akilli uygulama

Cobot yeni hareket kontrol algoritmasini kullanir, tekrarlanan
konumlandirma dogrulugu £0,02 mm'dir. Maksimum c¢alisma hizi

2 m/s'dir, bu da titresimi etkili bir sekilde bastirir, uyarlanabilirligi
artirir ve hareketi daha esnek hale getirir.

Yay izleme

Ark sinyali toplanip islenerek kaynak torcu ve olugunun goreceli
konumu elde edilebilir, robot planlama izinin sapmasi zamaninda
dizeltilebilir ve kaynak dogrulugu saglanabilir.

Darbe transferi

Darbe dalga formunun hassas kontrold, tek darbede tek damla
transferi. Kisa ark uzunlugu, yiksek sertlik. lyi kaynak fiizyonu,
gozenek ve alt oyuk gibi kaynak kusurlarint azaltir.

Cesitli malzemelere uyum saglar

Zengin dahili kaynak uzmani veritabani sayesinde kullanimi kolaydir
ve ark sekli serbestce ayarlanabilir. Karbon celigi, paslanmaz celik
ve diger malzemeler gibi malzemelerin darbeli ve kisa devre kaynak
islemlerini gerceklestirebilir.

Standart Yapilandirma

Robot KX850-5Y/KX950-3D

Kaynak mesalesi Cobot kaynak 6zel mesalesi

Kaynak giic kaynagi X350L/X500

Tel besleyici

Tramvay
Standart yapilandirma

Yay izleme

Robot sabit tabani




Isbirlikci Robot Servo Kaynak Sistemi

Servo Kaynak Gii¢c Kaynagi Teknik Parametreleri

Model X350SW
Nominal giris voltaji/frekansi Uc fazli 380VAC 50Hz
izin verilen calisma araligi Voltaj: 320V~450V; Frekans: 40~60Hz
Nominal yiksiz gerilim 80V
Nominal ¢ikis akimi / voltaji 350A/31.5V
GOrev donglist (ortam sicakligi 40°C) 350A@100%

Nominal ¢ikis voltaji regiilasyonu <+5%(sicak ve soguk durum ve giris

voltaji +10% dalgalanma)

CV (sabit voltaj karakteristigi)
CC (sabit akim karakteristigi)

Cikis voltaj araligi 12~45V

Cikis karakteristigi

Cikis akimr araligi 30~350A
Ark séndirme voltaj aralig 12~45V
Ark sondirme akimi araligl 30~350A

Kaynak yontemleri Kisa devre/Darbe/Servo kaynak




B yygulamalar T

Otomobil parcalari, motosiklet parcalari, spor ekipmanlari, tibbi
ekipmanlar, elektrikli ara¢ parcalari, ¢ tekerlekli bisiklet parcalari,
giunlik donanim metal mobilyalar, alet trtnleri ve diger endistriler.

Uriin o6zellikleri

Kullanimi kolay

Cobot, kaynak noktasi konumunu sirikler, insan-makine etkilesim
arayizintu kaynak torcuna entegre eder. Kod programlama
gerektirmez, kaynak sayisini dogrudan ayarlar, kaynak islemine uyum
saglar ve salinim ve ¢cok katmanli islevleri secebilir.

Akilli uygulama

Cobot yeni hareket kontrol algoritmasini kullanir, tekrarlayan
konumlandirma dogrulugu 0,02 mm'dir. Maksimum calisma hizi
2 m/s'dir, bu da titresimi etkili bir sekilde bastirir, uyarlanabilirligi
artirir ve eylemi daha esnek hale getirir.

Neredeyse sifir sicrama

Geleneksel kisa devre gecisine gére sicrama miktari %99 oraninda
azaltilabiliyor.

Diisiik 1s1 girisi

Daha dusuk isi girisi, ince plakalarin deformasyonunu azaltabilir.
Daha hizli kaynak hizi

Kaynak uygulamasina bagli olarak kaynak kisa devre frekansi 125Hz

ile 150Hz arasina, 0,8mm kalinhigindaki is parcasi icin 2m/dk kaynak
hizina kadar cikabilmektedir.

Servo prosesi

Yiksek dinamik itme ve cekme titresimli tel besleme ve akim dalga
formunun birlikte c¢alismasi sayesinde 1is1 girdisi 6énemli o6lclide
azaltilir. Erimis damlaciklarin esnek gecisi, ultra disik sicramali
kaynak elde edilebilir ve karbon celigi, paslanmaz celik, aliminyum
alasimi ve farkli kalinliklardaki diger malzemelerin ylksek kaliteli
kaynagi gerceklestirilerek kaynak kalitesi ve verimliligi artirilabilir.

Standart Yapilandirma

Robot KX1300-8D
Kaynak mesalesi Servo kaynak mesalesi
Kaynak giic kaynagi X350SW
Tel besleyici
Tramvay
Ozellestirme

Yay izleme

Robot sabit tabani




Teknik Parametre

Model KX950-3D KX1300-8D

Eksen 6 6
Erisim (mm) 950 1300
Faydali yuk (kg) 3.5 8
Tekraré%%arﬂllaéﬂu(mﬁ?dlrma £0.02 £0.03
Harekvet +153° +153°
aralig -
. 180°/s 100°/s
Maximum 180%/s 150°/s
A5-A6 ekseni 200°/s 180°/s
Terminal G/C Dijital giris: 3; Dijital ¢cikis: 3; Analog giris: 2
Sicaklik (°C) 0~50°C
Kurulum yéntemi Ozgur
Maniptlatérden kontrol Gnitesine
ve O0gretim aparatina giden 5m

kablonun uzunlugu

Malzeme Aliminyum alasimi




Teknik Parametre

v
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6
Erisim (mm) 850
Faydali yik (kg) 5
Tekraré%%arﬂllaéﬂu(mﬁ?dlrma +0.05
Alekseni +360°
A2ekseni +180°
Hareket A3ekseni +160°
aralig -
©) Adekseni +360°
A5ekseni +360°
Abekseni +360°
Maximum A1-A3 ekseni 100°/s
hiz A4-A6 ekseni 100°/s
Terminal G/C 2
Sicaklik (°C) 0~50 °C
Gurulti 70 dB(A)
Kurulum yéntemi Ozgur

Maniptlatorden kontrol Ginitesine
ve O0gretim aparatina giden 3m
kablonun uzunlugu

Aliminyum alasimi,
ABS plastik
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