Robotik Kaynak Sistemleri

Kaierda TURKIYE

Endustriyel ve Kolaboratif Robot Sistemleri




Kaierda

Hakkimizda

Hangzhou Kaierda Kaynak Robotu Sirketi ve tamamina sahip oldugu bagli ortakliklari (bundan bdyle "Kaierda" olarak
anilacaktir), endustriyel robotlar ve endistriyel kaynak ekipmanlari alaninda uzmanlasmis olup, bagimsiz arastirma ve
gelistirme, tasarim, (retim, satis, sistem entegrasyonu ve teknik hizmetleri binyesinde barindiran, bilim ve teknoloji
inovasyon kurulu tarafindan listelenen bir sirkettir (hisse senedi kodu: 688255). Sirketin runleri, otomotiv, gemi insa,
demiryolu tasimacihig, mihendislik makineleri, petrokimya, metal mobilya, hirdavat drlnleri, tibbi ekipman, fitness

ekipmanlari ve diger sektorlerde yaygin olarak kullaniimaktadir.

Kaierda, endistriyel robotlar ve endistriyel kaynak alanlarinda olagan(sti teknolojik inovasyon yeteneklerine sahiptir ve
hizla gelismektedir. "Kaierda Robot Anahtar Girisim Arastirma Enstitlisi" ve "Kaierda Dijital Akilli Kaynak Teknolojisi il
Yiiksek Teknoloji Girisim Arastirma ve Gelistirme Merkezi" gibi il diizeyinde arastirma kurumlari kurmus ve "ark kaynagi
robotu arastirmasi ve endustriyellestiriimesi", "robotun lazer ¢ boyutlu kaynak kesme sistemi lGzerine temel teknoloji ve
slire¢ arastirmasi" ve "damlacik esnek gecisli tamamen dijital kontrolli gaz kalkani kaynak makinesinin gelistirilmesi" gibi
bircok il ve belediye dizeyinde 6nemli arastirma ve gelistirme projesine liderlik etmis ve katilmistir. Yillar stren teknik
birikimin ardindan Kaierda, endustriyel robot teknolojisi ve endustriyel kaynak teknolojisine dayali kaynak robotlar ve

endUstriyel kaynak ekipmanlari icin 100'den fazla patent almis bir teknolojiler bltiind olusturmustur.

Kaierda gelecekte endustriyel robot ve endustriyel kaynak teknolojisindeki arastirmalarini derinlestirmeye, arastirma ve
gelistirmeyi saglam bir sekilde gelistirmeye, inovasyon arayisina girmeye, lretim otomasyonunu ve zekasini tesvik etmeye

ve diinyaya "Cin'de Akilli Uretim" ileri (iriin ve teknolojilerini sunmaya devam edecektir.
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Zhejiang Eyalet Hikimeti'nin Anahtar
Girigimcilik Arastirma Enstitisi Odiili

il Yiksek Teknoloji Girigsim Arastirma
ve Gelistirme Merkezi

100'den fazla patent alindi
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Yiksek Teknoloji Girisim Sertifikasi

Gin Robot Endistrisi ittifaki Bagkan Yardimcisi Birimi
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ilk taslagl hazirlayan olarak alti ulusal standart formiile edilmistir:

1.GB/T 8118: Ark Kaynak Makinesi Genel Teknik Kosullari ;
2.GB/T 10249: Kaynak Makinesi Model Hazirlama Ydntemi gt

i
-
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3.GB 15579.1: Ark Kaynak Ekipmani Bolum 1: Kaynak Gu¢ Kaynagi
,—" 4.GB 15579.2: Ark Kaynak Ekipmani Boliim 2: Sivi Sogutma Sistemi \-.‘4—.«\*"“".'

5.GB 15579.9: Ark Kaynak Ekipmani Bélim 9: Kurulum ve Kullanim
6.GB/T 25301: Direng Kaynak Ekipmani Transformatéri Tim

Transformatérler icin Genel Teknik Kosullara Uygundur



B Ultra Diisiik Sigrama Kaynak islemi

Kisa devre kaynagi igin olusan ark sigramasi minimuma indirilerek, kullanimi kolay dustk ark sicramali kaynakta olagan alginin
6tesinde dustk ark sigramasi fonksiyonu elde edilir.

Geleneksel kaynak D Serisi
Kisa devre kaynagi kullanimi kolaydir, ancak sicramaya Yeni Kisa Devre Kaynak Kontrolii
neden olabilir
. Avantaj Dezavantaji
REL e Bosluklarda ve ince
plakalarda kullanimi Sigrama olmasi
kolaydir
1 Kisa devre kaynagi sirasinda sicrama miktarini énceki giic
m kaynaginin 1/4'line distiriin.

[.] Kisa Devre Kaynak Kontrolii

1. Erimis damlanin erimis 2. Erimis damlanin erimis 3. Erimis damlanin ideal
havuza tamamen havuza gecisinde kararli bir gecisini saglayarak

daldirildigindan emin olun. bir ayrismaya gegis. kararl bir damlacik
olusturun.

Not: Kisa devre kaynagi igin ideal kaynak teli basligi, erimis damlanin hareket ettigi ortamdir.

[.jKlsa Devre Kaynak Sicramasinin Karsilastirma Tablosu

Kaynak Hizi

Kaynak Akimi

D Serisi .

Sicrama Agirhg

Olagan Gig e
Kaynagi

Sigrama Agirligi

Not: Diiz bir levha lzerinde 20 cm uzunlugundaki dikislerin kaynaklanmasi sirasinda olusan toplam sigcrama miktari bes kattir.



® Ultra Disiik Sicrama Kaynak Gii¢ Kaynagi

Uygulamalar

Otomotiv parcalari, motosiklet parcalari, spor ekipmanlari, tibbi ekipmanlar, elektrikli ara¢ parcalari, giinlik donanim, metal

mobilya ve okul malzemeleri endistrilerinde uygulamalar.

Uriin 6zellikleri

Ultra diisiik sicrama

Ark ateslemesinden sivi kdprusunun kirllmasina kadar tim cevrimin hassas kontrold,
standart dijital kaynak gli¢ kaynaginin onda biri olan ultra disiik sicrama ile kisa

devre gecisini saglar.

Robot simiilasyonu ve dijital iletisim arayiizii ile

Yaskawa, Fanuc, KUKA, ABB, Kawasaki vb. gibi farkli robot markalariyla

eslestirin.

Temas geri cekme arki baslangici

Yeni kontak geri cekme ark baslatma, ark baslatma sigramasini azaltir ve

ark baslatmanin basari oranini artirir.

Birden fazla malzeme icin uygundur

Zengin bir kaynak uzmanlari veritabaniyla, karbon ¢eligi, paslanmaz ¢elik,
galvanizli sac, aliminyum alasimi vb. gibi malzemelerin darbeli ve kisa devre
kaynagini gerceklestirebilir, 6zellikle mobilya, fitness ekipmanlari, elektrikli
araglar ve diger ince levhalar alanlarinda kullanima uygundur.

Basit ve rahat kullanim

Sinerjik reglilasyonun kullanimi, basit calisma ve ark seklinin serbestce ayarlanmasi

farkli kaynak gereksinimlerine uyum saglar.

Ark uzunlugu sabit kontrolii

Tam dijital ylksek hizli invertér kontroll, genis bir ark voltaji araliginda

kararli kaynak elde etmek icin arki ve voltaji hizla ayarlar.

Dijital iletisim

Ethernet dijital iletisimi kullanilarak robotlarla dijital iletisim.

Teknik Parametreler

karbon celigi paslanmaz celik

galvanizli sac

Model D350S
Nominal giris voltaj Ug fazh 400 VAC (£10%)
Nominal girig glict 18kVA
Cikis akimi araligi 30A-350A
Cikis voltaj arahg 12V-36V
Anma frekansi 50/60Hz

Gorev donguisi

350A (60%@40°C)

Kaynak yontemleri

CO2/MAG/MIG kisa devre kaynagi,
MAG/MIG darbeli kaynak

Uygulanabilir malzemeler

karbon celik, paslanmaz c¢elik, galvanizli celik levha

Boyut

693 mMmM*368 mMm*610 mm

Agirlik

70 kg
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® ince Levha Kaynak Gii¢ Kaynagi

Uygulamalar
Otomotiv parcalari, motosiklet parcalari, spor ekipmanlari, tibbi ekipmanlar, elektrikli ara¢ pargalari, ginlik donanim,
metal mobilya ve okul malzemeleri endUstrilerinde uygulamalar.

Uriin 6zellikleri

Ultra diisiik sicrama
Ark Yumusakligl, erimis havuz sakinligi, is parcasini i1slatmama, mikemmel
kaynak koprisi kabiliyeti, ince levha kaynaklarina uygundur.

Robot simiilasyonu ve dijital iletisim arayiizii ile
Yaskawa, Fanuc, KUKA, ABB, Kawasaki vb. gibi farkli robot markalariyla
eslestirin.

Biiyiilk uzman kaynak makinesi veritabani
Sinerjik dlizenleme, 6nemli parametreleri otomatik eslestirme, kullanimi
kolay ve rahat.

Ultra yiiksek hiz kontrolii
100kHZz'e kadar invertdr frekansi, her erimis damla gegisinde tam
dijital kontrol.

Disiik 1s1 girisi
is parcasi deformasyonunu en aza indirmek igin kaynak dikisi
olusumunun daha iyi kontrol. karbon celigi paslanmaz celik aliminyum alasimi

Teknik Parametreler

Model D400L
Nominal giris voltaji Ug fazh 380 VAC (+15%)
Nominal girig glicl 29kVA
Cikis akimi araligi 30A-500A
Cikis voltaj arahgi 12V-45V
Anma frekansi 50/60Hz
Gorev dongusu 400A (60%@40°C)
Kaynak yontemleri Kisa devre/darbe/ (tek/cift)
Uygulanabilir malzemeler karbon celigi, paslanmaz celik, aliminyum alasimi
Boyut 693 mm*295 mm*572 mm
Agirhik 51,5 kg




® Kalin Levha Kaynak Gii¢ Kaynagi

Uygulamalar

Muhendislik makineleri, ulagim, tarim makineleri, madencilik makineleri ve diger endustriler

Uriin 6zellikleri

Dabhili zengin kaynak uzmani veritabani

Karbon celigi, paslanmaz celik, galvanizli sac, aliminyum alasimi ve diger malzemelerin

darbeli ve kisa devre kaynagi

Kalin levha endiistrisinin 6zelliklerine uyum saglayin

Ark sertligi ylksektir ve takip iyidir, cesitli pozisyonlarda kaynak yapmaya uygundur.

Kolay kullanim

Sinerjik reglilasyon sayesinde islem basittir ve ark sekli farkli kaynak ekipmanlarina

uyum saglayacak sekilde serbestce ayarlanabilir.

Coklu sensorler

Opsiyonel olarak kontak sensorll, ark takipli, lazer takipli ve diger sensor

teknolojili.

Teknik Parametreler

karbon celigi paslanmaz celik

galvanizli sac

Model

D500S

Nominal girig voltaji

Ug fazli 400 VAC (+10%)

Nominal girig glict 26kVA
Cikis akimi araligi 30A-500A
Cikis voltaj aralig 12V-45V

Gorev dongtisi

500A (80%@40°C)

Anma frekansi

50/60Hz

Kaynak yontemleri

CO2/MAG/MIG kisa devre kaynag, darbeli kaynak

Uygulanabilir malzemeler

karbon celik, paslanmaz celik, galvanizli celik levha

Boyut

693 mMm*368 mMm*610 mm

Agirlik

70 kg
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» Servo Kaynak Gii¢ Kaynagi

Servo ark kaynak proses teknolojisi

Servo kaynak islemi, geleneksel kaynak yontemindeki ylksek isi girdisi sorununu cozen, yiksek dinamik tepkili itme/cekme
titresimli tel besleme ve akim dalga formu koordineli diizenlemeye sahip yeni ve benzersiz bir kisa devre transfer islemidir. Kaynak
teli "besleme/geri cekme" frekansi saniyede 150 defaya ulasabilir ve kaynak hizini en (st dlizeye ¢ikarir. Servo kaynak teknolojisi,
harici mekanik geri cekme kuvveti ve sivi kdprisintn ylizey gerilimi ile birlestirilerek damlacigin erimis havuza esnek gegisi saglanir

ve sicrama olasiligl temelden ortadan kaldirilarak damlacigin soguk transferi gerceklestirilir.

Temel teknoloji: boyunlama sinyallerinin dogru tespiti ve hizli akim kontrolii

Damlacik yasam donglisu kontroll \ / iki kez anahtar kontrolii \
® @ @ @
Kisa devre baslangi¢ 0 @)
@ H E:> |:> E:) ' g el (@6 Boyun kontrolti ® =@
- L - P

sonra ark baslar

J

Kisa boyunlama sona erer
ark tekrar tutusur ve
Jsiddetli bir patlama

1. Damlaciklarin 2. Erimis havuza 3. Kararli bir .:-\\ -~ meydana gelir.

erimis havuza gecis yapan damlacik olusturmak B Al e

tamamen entegre damlaciklar,diizgtin icin ideal bir @ sB|u¥:ri;1apsa|;1t|l %unller Erll‘l eu l'i(nSIQramalarl
oldugundan emin bir ayrismay! damlacik gecisi elde ¢ Y

olun. tamamlar. edin.

Anhk damlacik gecisinin durumunu yakalamak icin hassas damlacik durumu algilama sistemi. Ultra yiksek hizli invertor teknolojisi

ve yliksek glcli IGBT kullanilarak kaynak giic kaynaginin hizl tepkisi saglanir ve akim 20 us icinde 500 A'dan 50 A'ya hizla diser.

Ark tutugsmasi damlacik olusumundan sivi kdpristinin kesilmesine kadar tim doéngli hassas bir sekilde kontrol edilir.

Temel teknoloji: boyunlama sinyallerinin dogru tespiti ve hizli akim kontrolii

Ark tutusturulduktan sonra, servo tel besleme cihazi kaynak telini erimis havuza dogru hareket ettirir. Damlacik erimis havuza temas
ettiginde kisa devre meydana gelir ve bu sirada kaynak makinesi kisa devre sinyalini hizla algilar. Ardindan kontrol sinyalini tel
besleyiciye iletir. Tel besleyici, sinyali aldiktan sonra kaynak teline geri déner ve uygulanan mekanik geri cekme kuvvetini kullanarak
damlacigl kaynak telinden ayirir, boylece damlacik erimis havuza gecis yapar. Tel besleme kontrolli sayesinde déngu istikrarl ve
kontrol edilebilirdir. Kisa devre frekansi, yliksek hassasiyet ve yiksek tepkili tel besleme kontroli ve ylksek kaliteli kaynak saglamak

icin 150 Hz'ye kadar cikabilir.



Uygulamalar
Otomotiv pargalari, motosiklet pargalari, spor ekipmanlari, tibbi ekipmanlar, elektrikli araclar ve tg¢ tekerlekli bisiklet parcalari,
ev esyalari, metal mobilyalar ve gimruk vergileri ve imalat sanayi.

Uriin 6zellikleri

Neredeyse sifir sicrama
Geleneksel kisa devre transferine kiyasla sicrama miktari %99 oraninda
azaltilabiliyor.

Hizli ark baslangici ve krater
Geri cekme arki sigrama olmadan basladi, hiz iki katina cikarildi.

Disiik 1s1 girisi
Servo ark kaynak yontemi, aliminyum alagimlarinin kaynaginda TIG kaynagina gére
%90 daha dusuk isI girdisine sahiptir.

Ark uzunlugu uyarlamali kontrol
Ark uzunlugu is parcasi ylizey durumu ve kaynak hizindan etkilenmez, uzamadaki
degisikliklere karsi ark uyumlulugu stper giglidir.

Yiizey katmaninin diisiik seyreltme orani

Yizey kaplama tabakasinin 2,5 mm kalinligindaki demir ylizdesi, islem sonrasinda
%5'in altinda tutularak, ylzey kaplama tabakasinin korozyon performansi garanti
altina alinmaktadir.

Daha kiigiik deformasyon
Daha diistik 1s1 girdisi ince levhalarin deformasyonunu daha biiyik oranda
azaltabilir.

karbon celigi paslanmaz celik

[Gmi | alvanizli sac
Giiclii bosluk kapatma yetenegi el Y

2mm kalinligindaki levhalar 2mm bosluklu olarak rahatlikla kaynak yapilabilir.

Daha hizli kaynak hizi

Kaynak kisa devre frekansi, kaynak uygulamasina bagl olarak 125Hz ile Cesitli malzemelere uyum saglar
150Hz arasina ulasabilmektedir. 2mm kalinligindaki is pargasi igin Karbon celigi, paslanmaz celik, aliminyum alagimi ve
1m/dak kaynak hizi, 0,8mm kalinhigindaki is pargasi icin ise 2m/dak farkli malzemelerin kaynaginda kullanilir.

kaynak hizi gerekmektedir.

Teknik Parametreler

Model X350SW
Anma gerilimi, frekansi Ug fazli, 380VAC 50Hz
izin verilen calisma araligi Voltaj: 320V~450V; Frekans: 40~60Hz
Nominal ylkslz gerilim 80V
Cikis akimi, voltaj 350A/31.5V
Gorev donglisi 350A (100%@40°C)
Cikis voltaj araligi 12~45V
Cikis akimi arahg 30A~350A
Boyut 647 mm*296 mm*572 mm
Agirhik 70 kg
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® Mig Kaynak Makinesi

Uygulamalar
Muhendislik makineleri, ulasim, tarim makineleri, madencilik makineleri ve diger endustriler

Uriin 6zellikleri

Cok amach tek bir makine
Karbon celigi, paslanmaz celik, aliminyum alasimi, kisa devre, darbe, dlsliik sicrama ve
cift darbe, hepsi kullanilabilir.

Yiiksek hizh dijital kontrol
Erimis damlacik transferinin her asamasini izleyen darbeli kaynak, "bir darbe bir damla"yi
dogru bir sekilde gergeklestirir.

Zengin bir uzman veritabani
Sinerjik dliizenleme, otomatik parametre korelasyonu, basit ve rahat kullanim

Kaynak parametreleri acik ve ayarlanabilir
Misterilerin farkl ihtiyaglarini karsilamak igin, cesitli metallerin verimli bir sekilde
kaynaklanmasi icin 6zellestirilmis islem yazilimi elde edilebilir.

Secim listesi
T‘am di.j'ital cok fonksilyonl.u Kart-)?‘n Paslar‘1maz Aliminyum Silikon bronz | Kisa devre Ultra disiik Nabiz @ e
invertdr kaynak makinesi celigi celik alasimi sigrama
X350L O O O O O
X350LS O O O O O O O O
X500 @) @) @) @)
X500S O O O O O O O

Teknik Parametreler

Model X350L X350LS X500 X5008
Nominal giris voltaji Ug fazli 380VAC (%15), 320-450V
Giris frekansi 40-60Hz
Nominal yliksliz gerilim 80V

Anma c¢ikis akimi 350A 500A

Cikis akimi arahigi 30-350A 30-500A

Cikis voltaj araligi 12-45v 12-45V
Anma gorev donguisl 100%/350A/40°C 100%/500A/40°C

Kaynak yéntemleri Kisa devre/diisiik Kisa devre/dU§Uk sigrama Kisa devre/ Kisa dgvre/tek darbe/

sigrama/tek darbe tek darbe/cift darbe tek darbe cift darbe

Uygulanabilir malzemeler
ve tel capi

Karbon celigi/
paslanmaz celik

Karbon celik/paslanmaz celik
?0,8~1,2 mm Aliminyum

Karbon celigi/
paslanmaz celik

Karbon celik/paslanmaz celik

@0,8~1,6 mm Aliminyum

?0,8~1,2 mm alagimi @1~1,2 mm @0,8~1,6 mm alagimi ©1,0/1,2/1,6 mm
Robot iletisimi .
(Opsiyonel) UDP/Modbus Ethernet/IP DeviceNet
Boyut 647 mMm*296 mm*572 mm
Agirlik 50.5 kg
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® Robotik Lazer Kaynak Sistemi

Uygulamalar
Muhendislik makineleri, ulagim, tarim makineleri, madencilik makineleri ve diger endistriler

Uriin 6zellikleri

Bagimsiz Ar-Ge kontrolorii

Bagimsiz Ar-Ge kontrol6rl, PLC, surlict ve kontrolériin temel islevlerini degistirir, lazer,
sogutma sistemi, tel besleme sistemi ve lazer kaynak kafasi gibi kritik bilesenleri kapsamli
ve dogru bir sekilde kontrol eder, bu da ¢alisma sirecini blyuk 6lcliide basitlestirir ve lazer
kaynagini daha kullanisli hale getirir.

Hassas tel besleme, yapisma yok
ileri tel besleme cihazi, tel besleme i¢ borusunun uzun mesafe tel beslemeye karsi direncini
azaltarak tel besleme hassasiyetini artirir ve bu da sektordeki sorunlari ¢ozer. Tel besleme
motoru igin kendi gelistirdigimiz distk hizli, kararh kontrol algoritmasi, tel besleme hizinin
hassas kontroli, 151k durdurmanin otomatik olarak geri ¢gekilmesi, otomatik tel kopmasi,
1sik durdurmanin yapigmasi olgusunu oénler.

Lazer kaynak 6zel talimatlan
Bagimsiz Ar-Ge robot lazer kaynak 6zel talimatlari, daha bol lazer kaynak islemi
parametre ayari.

Dijital iletisim
Robot kontrol nitesi ve lazer kontrol Ginitesi arasinda, verimli ve istikrarli veri iletimi
saglamak icin Ethernet dijital iletisim teknolojisi kullaniilmaktadir. Kullanicilar, lazer

kontrol parametrelerini dogrudan 6gretim aparati araciligiyla ayarlayabilir; bu da
calisma surecini buylk 6lcliide basitlestirir ve daha rahat ve verimli hale getirir.

Robot Lazer Kaynak Sistemi icin Standart Konfigiirasyon

Kompozit kablo

Sabit braket

Tel Besleme borusu

Robot lazer

kaynak kontrolori

Ethernet
iletisim hatt1

Cift salmm lazer

robot kontrolorii kaynak kafast

8‘ @ Tel besleme<ﬁ

[:] Robot

| [Jf—
Lazer sogutma
[~ sudeposu
BX
—1 - -
Robot iletisim kablosu

Robot model KP12/KP25

Tel besleme cihazi
Lazer kaynak kontroldru
Dokunmatik ekran Standart yapilandirma
Ethernet kablosu
Kaynak teli rafi
Tel besleme borusu
Kablo sabitleme braketi
Sogutma suyu tanki
Lazer

Cift saliniml lazer kaynak kafasi Istege bagli yapilandirma

Lazer basligl sabitleme braketi
Robot flansi

10
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® (isbirlikci Robot Kaynak Sistemi

Uygulamalar
Demiryolu tasimaciligl, otomotiv, tersane, celik yapi, konteyner, makine, hirdavat ve diger endUstriler, agir sanayi ve zorlu cevre

kosullarindaki operasyonlar icin tercih edilir.

Uriin 6zellikleri

Kullanimi kolay

Cobot, kaynak noktasi konumunu surtikler, insan-makine etkilesim araytiziinii kaynak
torcuna entegre eder. Kod programlama gerektirmez, kaynak sayisini dogrudan ayarlar,
kaynak islemine uyum saglar ve salinim ve ¢ok katmanli islevleri segebilir.

Akilli uygulama

Yeni hareket kontrol algoritmasi sayesinde tekrarlanan konumlandirma dogrulugu

+0,02 mm'dir, maksimum calisma hizi 2 m/s'dir; bu da titresimi etkili bir sekilde bastirir,
uyarlanabilirligi artirir ve hareketi daha esnek hale getirir.

Yay izleme

Ark sinyali toplanip islenerek kaynak torcu ve olugunun géreceli konumu belirlenebilir,
robot planlama izindeki sapmalar zamaninda duzeltilebilir ve kaynak dogrulugu
saglanabilir.

Darbe transferi

Darbe dalga formunun hassas kontrolii, tek darbede tek damla transferi. Kisa ark uzunlugu,
yiiksek sertlik. lyi kaynak fiizyonu, gézenekler ve alt oyuklar gibi kaynak kusurlarini azaltir.

Cesitli malzemelere uyum saglar
Zengin kaynak uzmani veritabani sayesinde kullanimi kolaydir ve ark sekli serbestce ayarlanabilir.
Karbon ¢eligi, paslanmaz celik ve diger malzemeler gibi malzemelerin darbeli ve kisa devre kaynagi
yapilabilir.

isbirlikci Robot Kaynak Sistemi icin Standart Konfigiirasyon

Robot KX850-5Y/KX950-3D
Kaynak megalesi Cobot 6zel kaynak mesalesi
Kaynak glic kaynagi X350L-X500

Tel besleyici Standart yapilandirma
Kaynak aksesuarlari Kontrol kablosu, tel besleme borusu, tel besleme cercevesi
Araba
Yay izleme Standart yapilandirma
Su deposu

Robot sabit tabani
Temas algilama

istege bagli yapilandirma

Kaynak Giic Kaynagi Teknik Parametreleri

Model X350L X500
Nominal giris voltaj 380VAC 380VAC
Giris frekansi 50Hz 50Hz
Nominal yiikslz gerilim 80V 80V
Anma cikis akimi/voltaji 350A/31.5V 500A/39V
Cikis akimi araligi 30-350A 30-500A
Cikis voltaj araligi 12-45V 12-45v
Gorev donglisi 350A/100%/40°C 500A/100%/40°C
. . Kisa devre/Tek darbe/
Kaynak yontemleri . Kisa devre/Tek darbe/
Ultra diistik sigrama
Uygulanabilir malzemeler ve Karbon celigi/Paslanmaz celik Karbon celigi/Paslanmaz celik
tel capi ?0,8~1,6 m ©0,8~1,6 m




® isbirlikci Robot Servo Kaynak Sistemi

Uygulamalar
Otomobil pargalari, motosiklet pargalari, spor ekipmanlari, tibbi ekipmanlar, elektrikli arac parcalari, tg tekerlekli bisiklet parcalari,
glnlik hirdavat, metal mobilyalar, alet rlinleri ve diger endustriler

Uriin 6zellikleri

Kullanimi kolay

Cobot, kaynak noktasi konumunu surtikler, insan-makine etkilesim araytiziinii kaynak
torcu (izerine entegre eder. Kod programlama gerektirmez, kaynak sayisini dogrudan
ayarlar, kaynak islemine uyum saglar ve salinim ve cok katmanli islevleri segebilir.
Akilli uygulama

Yeni hareket kontrol algoritmasi sayesinde tekrarlanan konumlandirma dogrulugu

+ 0,02 mm'dir, maksimum galisma hizi 2 m/s'dir; bu da titresimi etkili bir sekilde
bastirir, uyarlanabilirligi artirir ve hareketi daha esnek hale getirir.

Neredeyse sifir sigrama

Geleneksel kisa devre gecisine kiyasla sicrama miktari %99 oraninda azaltilabiliyor.
Diisiik 1s1 girisi

Daha diistlik 1s1 girisi ince levhalarin deformasyonunu azaltabilir.

Daha hizli kaynak hizi

Kaynak kisa devre frekansi, kaynak uygulamasina bagli olarak 125Hz ile 150Hz
arasinda, 0,8 mm kalinligindaki is parcasi icin 2 m/dak kaynak hiziyla elde edilebilir.
Servo prosesi

Yiksek dinamik itme ve cekme titresimli tel besleme ve akim dalga formunun birlikte
calismasi sayesinde 1s1 girdisi 6nemli 6lctide azaltilir. Erimis damlaciklarin esnek gegisi,
ultra dusuk sicramali kaynak elde edilebilir ve kaynak kalitesi ve verimliligi artirilarak
karbon geligi, paslanmaz gelik, aliminyum alasimi ve farkli kalinliklardaki diger
malzemelerin ylksek kaliteli kaynag gerceklestirilebilir.

&

isbirlikci Robot Servo Kaynak Sistemi icin Standart Konfigiirasyon

Robot KX1300-8D
Kaynak guic kaynagi Kaynak gli¢c kaynagi
Kaynak mesalesi Servo kaynak mesalesi
Tel besleyici Tel besleyici
Tel besleyici Kontrol kablosu, tel besleme borusu, tel besleme gercevesi
Araba Ozellestirme
Yay izleme Ozellestirme
Su deposu Ozellestirme
Robot sabit tabani Ozellestirme
Temas algilama istege bagll yapilandirma

Servo Kaynak Gii¢ Kaynagi Teknik Parametreleri

Model X350SW
Nominal giris voltaji/frekansi Ug fazli 380VAC 50Hz
izin verilen calisma araligi Voltaj : 320V~450V ; Frekans : 40~60Hz
Nominal ytikstz gerilim 80V
Nominal ¢ikis akimi / voltaji 350A/31.5V
Gorev dongusil (ortam sicakligr 40°C) 350A@100%
Nominal cikis voltaji regiilasyonu <+5%(sicak ve soguk durum ve giris voltaji +10% dalgalanma)
Cikis karakteristigi CV(sabit voltaj karakteristigi)/CC(sabit akim karakteristigi)
Cikis voltaj araligi 12~45V
Cikis akimi araligi 30~350A
Ark sondiirme voltaj diizenleme aralig 12~45V
Ark sondiirme akimi diizenleme araligl 30~350A

Kaynak yontemleri Kisa devre/Darbe/Servo kaynak




® Robotik Direng Nokta Kaynak Sistemi

Uygulamalar

Otomobil dretimi, havacilik ve uzay, demiryolu tagimaciligi, enerji endustrisi, elektronik tretimi, metal isleme ve diger endustriler.

Uriin 6zellikleri

Orta frekansl invertér teknolojisi

DC akim desarji kullanilir ve tek darbeli, coklu darbeli, cevrimli, zaman vb. yéntemlerle kontrol edilebilir. Ayrica tek nokta kaynagi,
otomatik kontrol ve siirekli kaynagin yapay kontrolii de uygulanabilir. Eksiksiz ¢zellikler, kompakt yapi, daha kiligik boyut, glcli asir

ylk kapasitesi, dislk enerji tiketimi, Gstiin performans ve daha ylksek kaynak hassasiyeti sunar.

Kaynak akiminin gercek zamanli izlenmesi

Kaynak islemi sirasinda akim, blyik ve kiclk degerler arasinda dalgalanir.

Dijital kontrol altinda, nokta kaynak akimi izlenebilir. Cikis akiminin limit tsti
veya limit alti olmasi durumunda alarm verir ve izin verilen limit alti noktalarinin
sayisini kontrol eder.

Kaynak kontrolii ¢ok islevli diizenleme yonetimi

Herhangi iki kaynak parametresi grubunu kolayca karsilastirin ve analiz edin.
Cevrimdisi diizenleme destegi sayesinde, kullanicilarin gesitli proses ihtiyaclarini
karsilamak uzere kaynak parametrelerini serbestce degistirmesi kolaydir.

Tek tiklamayla kaydetme ve kopyalama islevleri, is verimliligini ve parametre
yonetiminin esnekligini énemli dlgtide artirir.

Daha giivenilir ve kolayca genisletilebilir

Entegre optimize edilmis kogum tasarimiyla bilek esnekligi 6nemli ¢l¢tde artirilarak
daha kisa bakim doéngileri ve daha az aksama siiresi saglanir. Kendi gelistirdigi
kontrol sistemi, daha mikemmel genisleme ve uyumluluk, surekli optimizasyon ve
ylkseltme olanaklari sunar. Arkaya monte edilmis motor ve kompakt bilek, robotun
calisma menzilini en Ust dlzeye cikarir.

Genis kaynak adaptasyonu

Karbon celigi, galvanizli sac, paslanmaz celik ve farkli sac kalinliklarindaki yliksek
mukavemetli celik gibi cesitli malzemelere karsilik gelebilen nokta kaynak proses
uzmanlarindan olusan zengin bir veri tabani bulunmaktadir.

Nokta Kaynak Robotu Yapilandirmasi

Robot KP225
Servo elektrot tutucu Ozellestirme
Nokta kaynak glic kaynagi KN-400
Nokta Kaynak Kontrol Cihazi Parametreleri
Model KN-400
Giris voltaji 380V-480V

Cikis glic kaynagi

inverter DC 1000HZ PWM 500V

Cikis maksimum akimindaki gérev dongusi

10%

Maksimum cikis akimi

Sabit akim ¢ikigi 400A

Giris teli alani 16mm?
Cikis teli alani 25mm?
Minimum sogutma suyu akisl 4-8L/mi

Standart 255 standart seti
ikincil geri bildirim HAYIR
Oransal valf EVET
Solenoid valf cikisi DC24V

iletisim fonksiyonu

G/C, Devicenet, Ethernet/IP iletisimi

Programlanabilir ¢ikis, ariza alarmi kesme kaynagi, akim izleme, trafo sicaklik kontrolli, akim yiikseltme,

Diger iglevler elektrot taslama, acil durdurma kontrolii, iiretim numarasi izleme, gercek zamanli akim gériintiileme
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» Agir Yiik Robotu

Erisim mesafesi: 2702 mm; Yiik kapasitesi: 225 KG; Tekrarlanan konumlandirma hassasiyeti: 0,06 mm
Robot ve kontrolér arasindaki kablo sayisini azaltarak, yalnizca bakim kolayligini artirmakla kalmaz, ayni zamanda genel ekipmani daha 6zIi ve
sik hale getirir. Kavrama, gdmme, montaj, taslama, isleme ve nokta kaynagi gibi farkli sektérlerdeki genis bir kullanici yelpazesinin ihtiyaglarini

karsilayabilir.

KP225

Manipiilatér Teknik Parametresi

Kurulum ortami

Model KP225
Yapi Dikey coklu eklem tipi
Eksen 6
Erisim (mm) 2702
Faydal yiik (kg) 225
Tekrarlanan konumlandirma dogrulugu (mm) +0.06
Al ekseni -180°~+180°
A2 ekseni -60°~+76°
Hareket araligi (°) A3 eksen! -86°~+90°
A4 ekseni -360°~+360°
A5 ekseni -30°~+210°
A6 ekseni -360°~+360°
Al ekseni 2.27rad/s (130%s)
A2 ekseni 1.66rad/s (95%s)
: A3 ekseni 1.88rad/s (108°%s)
Maksimum hiz A4 ekseni 2.6rad/s (14975)
A5 ekseni 2.37rad/s (136%s)
A6 ekseni 4.83rad/s (277°s)
Agirhk (kg) Yaklasik 1120
Koruma sinifi Manipulator: IP54 Bilek: IP67
Kurulum yoéntemi Zemin
Sicaklik (°C) 0~45
Nem 20~80% (yogunlasma yok)
Titresim ivmesi (m/s2) 4.9'un altinda

Yukseklik (m)

1000'in altinda

Digerleri

Tutusma, asindirici gaz, sivi, sicrama yok, daha az yag ve toz.
Elektromanyetik kaynaklardan ve manyetik alanlardan uzak tutun.




® isbirlikci robot

Erisim mesafesi: 850 mm; Tasima kapasitesi: 5 kg; Maksimum calisma hizi: 2 m/s; Tekrarlanan konumlandirma hassasiyeti: =0,05 mm
Hafif, kullanimi kolay, glivenli ve cok islevli uygulama

Esik ve temel gerektirmeyen yapisiyla otomatik entegre lretim hatlarinda, montaj, toplama, kaynak, taslama, boyama ve diger alanlarda
hizla kullanilabilir.

KX850-5Y

Teknik Parametre

Model KX850-5Y
Eksen 6
Erisim (mm) 850
Faydali yiik (kg) 5
Tekrarlanan konumlandirma dogrulugu (mm) +0.05
Al ekseni +360°
A2 ekseni +180°
Hareket araligi (°) A3 ekseni =160°
A4 ekseni +360°
A5 ekseni +360°
A6 ekseni +360°
) Al ekseni-A3 ekseni 100°%s
Maksimum hiz A4 ekseni-A6 ekseni 100°%s
Terminal G/C DI/DO 2
Sicaklik (°C) 0~50°C
Guralta 70 dB(A)
Kurulum yéntemi Ozgiir
@ sl Tipik deger 230 W
Maksimum deger 770 W
Manipulatérden kabine kadar olan kablonun uzunlugu 3m
Malzeme Aliminyum alasimi, ABS plastik
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® isbirlikgi robot

Maksimum calisma hizi: 2 m/s; Tekrarlanan konumlandirma hassasiyeti: =0,02 mm
Hafif, kullanimi kolay, glivenli ve ¢ok islevli uygulama
Esik ve temel gerektirmedigi icin otomatik entegre Uretim hatlarinda, montajda, toplamada, kaynakta, taslamada, boyamada ve diger alanlarda

hizla kullanilabilir.

KX950-3D KX1300-8D
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Teknik Parametre
Model KX950-3D KX1300-8D
Eksen 6 6
Erisim (mm) 950 1300
Faydali yiik (kg) 3.5 8
Tekrarlanan konumlandirma dogrulugu (mm) +0.02 +0.03
Al ekseni +360° +360°
A2 ekseni +135° +135°
. A3 ekseni +153° +153°
Hareket araligi (°)
A4 ekseni +360° +360°
A5 ekseni +180° +180°
A6 ekseni +360° +360°
Alekseni-A2 ekseni 180°%s 100%s
Maksimum hiz A3 ekseni-A4 ekseni 180°%s 150°%s
A5 ekseni-A6 ekseni 200°%s 180°%s
Terminal G/C Dijital giris: 3; Dijital ¢ikis: 3; Analog giris: 2
Sicaklik (°C) 0~50°C
Kurulum yéntemi Ozguir
Manipulatérden kontrol (nitesine ve
e . o 5m
Ogretim aparatina giden kablonun uzunlugu
Malzeme Aliminyum alasimi

16



» Ark kaynak robotu

KR1440 KR2010
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Teknik Parametreler
Model KR1440 | KR2010
Yapl Dikey coklu eklem tipi
Eksen 6 eksen
Erisim (mm) 1446 (mm) | 2010 (mm)
Faydal yiik (kg) 6 kg
Tekrar konumlandirma dogrulugu (mm) +0.08mm
Al ekseni -170°~+170° -170°~+170°
A2 ekseni -90°~+155° -90°~+155°
Hareket aralig () A3 ekseni -90°~+80° -90°~+80°
A4 ekseni -170°~+170° -150°~+170°
A5 ekseni -150°~+150° -45°~+180°
A6 ekseni -210°~+4210° -210°~+210°
Al ekseni 4.4 rad/sn (252°/sn) 4.4 rad/sn (252°/sn)
A2 ekseni 3.0 rad/sn (175°%sn) 3.0 rad/sn (175%sn)
. A3 ekseni 4.4 rad/sn (252°%sn) 4.5 rad/sn (255°sn)
Maksimum hiz (rad/s (°/s)) -
A4 ekseni 8.0 rad/sn (460°%sn) 8.0 rad/sn (460°sn)
A5 ekseni 7.0 rad/sn (400%sn) 7.0 rad/sn (400%sn)
A6 ekseni 12.2 rad/sn (700°%sn) 12.2 rad/sn (700°/sn)
Agirlik 180 kg 240 kg
Kurulum yontemi Zemin/Ters/Duvara monte
IP SINIFI govde IP54/bilek IP67
Titresim 4,9'un (m/s?) altinda
Frenleme Tam eksen frenleme
Ortam sicakligl ve nemi 0°C~45°C;20%RH-80%RH; Yogusma yok
Guc kapasitesi 2kVA




» Cok islevli robot

KP12 KP25
]

Teknik Parametreler

Model KP12 | KP25
Yapl Dikey coklu eklem tipi
Eksen 6 eksen
Erisim (mm) 1446 (mm) | 1730 (mm)
Faydal yiik (kg) 6 kg 25 kg
Tekrar konumlandirma dogrulugu (mm) +0.08mm
Al ekseni -170°~+170° -170°~+170°
A2 ekseni -90°~+155° -90°~+155°
Hareket aralig () A3 ekseni -85°~+150° -90°~+80°
A4 ekseni -150°~+150° -150°~+150°
A5 ekseni -45°~+180° -45°~+180°
A6 ekseni -210°~+210° -210°~+210°
Al ekseni 4.4 rad/sn (252°/sn) 4.4 rad/sn (252°/sn)
A2 ekseni 4.4 rad/sn (252°%sn) 3.0 rad/sn (175%sn)
. A3 ekseni 4.4 rad/sn (252°%sn) 4.5 rad/sn (255°sn)
Maksimum hiz (rad/s (°/s)) -
A4 ekseni 8.4 rad/sn (480°%sn) 8.0 rad/sn (460°sn)
A5 ekseni 8.4 rad/sn (480°/sn) 7.0 rad/sn (400%sn)
A6 ekseni 12.2 rad/sn (700°%sn) 12.2 rad/sn (700°/sn)
Agirlik 180 kg 240 kg
Kurulum yontemi Zemin/Ters/Duvara monte
IP SINIFI govde IP54/bilek IP67
Titresim 4,9'un (m/s?) altinda
Frenleme Tam eksen frenleme
Ortam sicakligl ve nemi 0°C~45°C;20%RH-80%RH; Yogusma yok

Guc kapasitesi 2kVA




» Robot Kontrolorii

Uriin 6zellikleri

Yeni hareket kontrol algoritmasi
Yiksek hiz, yiksek hizlanma ve yavaslamalarda bile titresimsiz ve akici bir hareket saglar.

Entegre servo tahrik sistemi
Sistemin yliksek verim, yiksek hassasiyet, givenilir kararliliga ulagmasi.

1ms yiiksek hizli kontrol
Acik EtherCAT veri yolu ylksek hizli kontrol teknolojisi sistemi, 1ms ¢cevrim slresiyle sistemin hareket kontrol performansini ve
hareket kontrol hassasiyetini blyutk 6lclide artirirken, genisletilebilirligi de iyidir.

Titresim bastirma teknolojisi
Hareket siirecinde titresim genligini etkili bir sekilde bastirarak robotun yliksek hiz ve hassasiyette performans elde etmesini saglar.

Genigletme ve yiikseltme
Bagimsiz olarak gelistirilen kontrol sistemi, daha milkemmel genisleme, uyumluluk ve slrekli optimizasyon ve yikseltme yeteneklerine
sahiptir.

Model

KC30

KC30M

KC30X

KC30S

Kapasite

2.0kVA

5.5kVA

0.45kVA

1.5kVA

Boyutlar
(Ux GXxY)

556mmX500mmX557mm

521mmX622mmX619mm

312mmXx422mmXx175mm

550mmX480mmxX152mm

iletisim
araylzl

EtherCAT,Ethernet

Maksimum
kontrol edilebilir
baglanti ekseni

32'ye kadar genisletilebilir

sayisi
isletim — .
Ingil
arayiiz ngilizce/Cince
Giris voltaj Tek fazli (-10%~+10%) 50/60Hz
Agirlik Yaklasik 55 kg Yaklasik 75 kg Yaklasik 10 kg Yaklasik 20 kg
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B Osretim Kolyesi

Ogretim kolye anahtari Acil durdurma

Ogretim kolye diigmesi

LEEERE
LT
T EE
L

Uriin ézellikleri

B Hafif, tutmasi kolay, bilek yorgunlugunu azaltir B Kullanici dostu isletim araytzi, ¢ift dilli ekrani destekler

B Net ve duyarli dokunmatik ekran m USB arayizi ile donatilmis olup, 6gretim programinin

ice ve disa aktariimasini destekler

Oge Sartname

Secim tusu, eksen islem tusu, sayisal/uygulama tusu,
isletme makinesi Tuslu anahtarlama modu tusu (68retme modu, gevrimici mod),
Acil durdurma tusu, fonksiyon tusu, USB portu (1 adet USB2.0)

Boyut 152mm*53mm*305mm
Malzeme Glgclendirilmis plastik
Ekran gorlntusi 5.7 ing renkli LCD dokunmatik ekran (640*480 piksel)
Koruma sinifi P54
Yaklasik 0,81 k
Agirlik ¥ &

(6gretim kolye kablosu harig)




B is ortagi (parga)

| Otomobil endiistrisi
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Kaierda TURKIVE

Endustriyel ve Kolaboratif Robot Sistemleri

Kaierda TURKIVE

Endustriyel ve Kolaboratif Robot Sistemleri

Tel : 0232 999 01 29
E-posta: info@kaierda.com.tr

Web  : www.kaierda.com.tr
Adres : Kazimdirik Mh. 372/14 Sk. No:13 Bornova-izmir / Tirkiye
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